
건설장비 자동화를 통한

건설현장의 시공 프로세스 개선

영신디엔씨 최평호 전무

2024.10.25



Ⅰ. 토공사 시공 프로세스

Ⅱ. 검측 프로세스

Ⅲ. 건설장비 자동화 + @

Ⅳ. 맺음말

건설장비 자동화를 통한
건설현장의 시공 프로세스 개선

목 차



3

Ⅰ. 토공사 시공 프로세스
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Ⅰ. 토공사 시공 프로세스

① Surveying

③ Keeping packs
&

measuring

② Setting packs

④ Inspection

1) Earthworks : Cut and Fill related works

2) Process : Surveying → Setting packs → Heavy Equipment works → Re-Surveying 

→  Heavy Equipment works →  Inspection



Ⅱ. 검측 프로세스

◎ 검측 절차 FLOW CHART

현장시공

부분 완료

시공담당 기술자

사전 점검

검측 요청서

제출

건설사업감리

현장 검측

검측결과

통보

다음단계

공종 착수

재시공 및 보완

불합격

점검결과 – 재검측 지시

시공 점검표

시험성과, 시공자의 야장 및 도면

공사참여자 실명부
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◎ 터파기 검측

Ⅱ. 검측 프로세스
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국내건설환경_소리1.flv


◎ 다짐도 시험

Ⅱ. 검측 프로세스
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◎ 시험말뚝의 측정

Ⅱ. 검측 프로세스
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◎ 시험말뚝의 측정

Ⅱ. 검측 프로세스
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디지털화 수준과 생산성 증가의 상관관계 건설산업의 당면 과제

• 디지털화수준이높은산업일
수록생산성증가율도높은
상관관계존재

• 건설산업은전체산업중에서
디지털화및생산성증가율이
“꼴찌“ 수준

 4차산업혁명에의한건설산업
의디지털-자동화가속화진행

“ ”

생산성증가 원가절감 공기단축 품질향상 탄소저감
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◎ Mechanism
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◎ Excavator Mechanism

① GNSS 수신 : 위치 Data 확보
② RTK 통신 및 Data Integration
③ 붐,암,버켓,바디의 기울기 측정
④ 도면 Overlap

③경사센서② Control BOX① GNSS 안테나

④ 모니터

[도면변환 2D → 3D]

[작업전 시뮬레이션]

[Data 입력후 작업]⑤ 전자제어 유압회로
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◎ +@

Ⅲ. 건설장비 자동화 + @

A
A

B
B

C C
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◎ +@

Ⅲ. 건설장비 자동화 + @

[H건설용인시신봉동광교산현장실증]

[검측 리스트][검측정보 자동생성] [검측 정보] [등록일자별 토공현황]

[차량별 인식 통계 DATA] [작업자별 인식 통계 DATA] [G건설 동작구 흑석동 현장 실증]<다중 에이전트 강화학습을 통한
굴착기의 작업 경로 학습>

[현장 모델링]
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공사 관리

안전 관리

품질 관리

DATA 관리

 다짐장비 주변 협착사고 위험 노출 – FPS필요
 간헐적 안전 패트롤 – 상시 모니터링 필요
 획일적 안전교육 – 통계 근거 집중교육 필요

 롤러작업자의 경험에 의존한 다짐시공
 부실다짐에 따른 빈번한 재시공
 현장품질시험에 의한 장비 대기시간 발생

으로 생산성 저하

 시공 후 품질검사 → 실시간 품질관리 불가
 Spot QC → Region QC
 기술인력 부족 → 스마트 성토다짐기술 대체

 서류 or 한정된 공간에 저장 – 통합관리 필요
 준공후 DATA Check 어려움 – On Share
 DATA 활용 불편 – Big Data 구축 필요

◎ Compact Roller MC 
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온도센서

GNSS 안테나

가속도 센서

VRS통신 모뎀

컨트롤러

모니터

온도센서

18m 22m 26m

32m

18m 22m 26m

32m

<다짐도 측정 값, 롤러 / 개발 제품>

<롤러시스템 CMV 정보 data 디스플레이>

<롤러 시스템 이동 회수 정보 디스플레이>

CMV[
L]
76.35
AMP[L]

0.11
CMV[
R]
75.69
AMP[R]

0.15
TEMP
22.57
SPEED
3.2km/

h CMV : [L] 76.35/75.69
작업층 : 6단

22.6°C

CMV[
L]
76.35
AMP[L]

0.11
CMV[
R]
75.69
AMP[R]

0.15
TEMP
22.57
SPEED
3.2km/

h CMV : [L] 76.35/75.69 작업층 : 6단
22.6°C

P 11

◎ Compaction Roller MC
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◎ 스마트건설 얼라이언스 실증
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◎ 스마트건설 얼라이언스 실증
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◎ PAMS (Vision Processing기술 적용 ‘관입량, 리바운드량 자동측정 시스템‘)

테블릿

관제 웹스마트폰&카메라

마커

· 파일 변위 인식용 마커

· 영상 인식 기술 활용

· 기본 정보 입력

마커 트래킹

영상 정보 처리

데이터결과전송
20m

· 파일 항타작업시 10M 밖에서 안전하게 정확한 관입량,리바운드량 측정
· Pile Automatic Measuring System(Vision Tracking)
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◎ 파일 관입량/리바운드량 자동측정시스템 (PAMS_영상인식기술 품질/안전 시스템)
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◎ 파일 관입량/리바운드량 자동측정시스템 (PAMS_영상인식기술 품질/안전 시스템)
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◎ 개선 사항◎ 문제점

- 설계에 반영되었지만 시공중 배제

- 활용도를 극대화 하는 노하우 부족

- 자주 바뀌는 설계

- 기존 방법을 선호하는 문화

- 생산성 향상에 대한 혜택은 누가?

- 실제 시공 적용에 대한 평가 및 반영

- 교육 및 전문기업과 협의

- 교육 및 전문기업과 협의

- 제도적 지원 및 시방 개정 필요

- 정착을 위해 초기 정부 지원 필요

Ⅳ. 맺음말



생산성증가 원가절감 공기단축 안전확보
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Smart Construction 
with us

감 사 합 니 다


